HALIIOHAJILHA AKAJIEMISI HAYK YKPATHU

InctutyT mpobsem marepiaso3nascta im. .LM.@panunesuia

""4«

3ATBEP2DKEHO: TN
B.o. aneKTopa‘TTIMHAHYKpaum

CXBAJIEHO:
Buenoro panoro IIIM HAH Ykpainu

[Tpotoxon Ne 6 Bix 24 »xoBTHs 2023 p.

Cuiiadyc 3 HAaBYAJBHOIL M CHUILTIHA
«CyuacHi TEXHOJIOTII MOPOIIKOBOI0 MAaTePiajIoO3HABCTBA »,
ckiaanaerbes B Mesxkax OITH migroroBku noxkropa gitocodii
TPETHOr0 (OCBITHLO-HAYKOBOI'0) PiBHA BHIIIOI OCBIiTH
nJis 3100yBaviB 3a cneniajabHicTio 132 ""Martepiajio3HaBcTBO'"

Kwuis 2023



1.

3arajbpHa XapaKTepUCTHKA KYPCY

Ha3Ba qucnuniainm

CydJacHi TEXHOJIOT1i MOPOIIKOBOTO MaTepialo3HABCTBA

Alpeca BUKJIAJAHHA
TUCIUILIIHYA

Byn. Owmensna Ilpinaka (KpkwkanoBcbkoro), 3, IHcTHTYT
npobyeM wMmarepiano-3HaBcTBa iM. [.M.®pannesnua HAH
VYkpainu, Kuis, 03680, Ykpaina

I'any3sb 3Hanb, mgp Ta
Ha3Ba CNEHiaJbLHOCTI

13 «MexaniuHa iHxeHepisn», 132 «MaTepialo3HaBCTBOY

Bukaagaui qucnumiinm

I.T.H., C.H.C., 3rayar-Jlosuncekuit Octan bponiciaBoBud,
K.T.H., cT.10ci., Cua Onena €Bredisua

KonTakTHa indopmanis
BHUKJIA1a4iB

+38 (050) 050 986 82 57; ostap@ipms.kiev.ua — 3ranar-
Jlozuacwrkuit O.b.
+38 (066) 112 25 25; lena_sych@ukr.net — Cuu O.€.

KouncyabTanii 3 nuranb
HaBYAHHSA 10 JUCIUILIIHI

B ani nexiit 3a momnepeIHb00 JOMOBIICHICTIO

Bi0yBaloThCS
Indopmanis npo Kypc po3po6iieHo TakuM 4rHOM, 00 HA/IaTH CTyXadyaMm 3HaHHS,
AUCHUILTIHY HEOOXi/HI JJIsi TPOBEACHHS HAyKOBUX JOCIIIKEHb B pPaMKax

BUKOHAHHsI Jaucepraniiinoi poboru. Kypc oxormiroe OCHOBHI
ACTIeKTH Yy3arajlbHEeHHS TEOPETUYHUX OCHOB 1 TPAKTHYHUX
HAaBHYOK 3 BUKOPHCTAHHS CYYaCHHX TEXHOJIOT1H MOPOIIKOBOTO
Marepialo3HaBCTBA Ui CTBOPEHHS HOBITHIX
BHCOKOTEXHOJIOTTYHUX MaTepialliB.

Koporka anoranis
TUCIUILIIHYA

Jucnurmiina “CyudacHi TEXHOJIOTIT MTOPOIITKOBOTO
Marepiajgo3HaBCTBa” € JIUCHUILIIHOIO 3a BUIBHUM BHOOpOM
acmipaHTiB 31 crmemianeHOcTi 132 Marepiao3HaBCTBO LIS
OCBITHBOI TMpOTpaMu IMIJATOTOBKK JOKTOpa (inocodii, ska
BUKIIQA€Thbcd B I[HCTUTYTI mpoOiieM MarepiajJo3HaBCTBA iM.
[.M.®pannesnua HAH Vkpainu B 3 cemectpi B 00csa3i 2
kpenutiB  (3a  €Bpomneiicekoro  Kpemutno-Tpancheproro
Cucremoro ECTYS).

Merta Ta mijii AMCHMILIIHU

Metoro 1 3aBmaHHsAM HaBuYalbHOI gucHumuiiad  “CydacHi
TEXHOJIOT11 MOPOIIKOBOTO MaTepiajo3HaBcTBA € 0a30Bi 3HAHHS
3 OCHOB TEXHOJIOTii IOPOUIKOBOIO Marepiajlo3HaBCTBa Ta
KepaMiuHUX MaTepiaiiB, BOJOMAITH CYYaCHHUMH METOJaMu Ta
PO3pO0IEHUMHU METOUKAMH JAOCIIPKEHHS 1 aHai3y OTpUMaHUX
pe3ynbTarTiB;  aHami3yBaTH TpeIMEeTHY o00JacTh, yMIHHS
(opmaitizyBaTH 3aBAaHHS KEPYBaHHS Ta PO3JUIATH TJI00AIBHY
3a7ayy Ha CKJIaJIOBi; BUOOpY Ta OTPHMMAaHHIO KOHCTPYKIIMHOT
KepaMiKH; OIpalloBaTh TEXHOJIOTi HOBUX (PYHKLIOHAJIBHUX
MarepiaiiB, 3acBOITM I1HHOBaLiiHI NpPUHOMH Ta METOJIU
MPUKJIQHOTO MaTepiajlo3HaBCTBA Ta 1HXKEHEpli MarepiaiiB;
YMITH pO3pOOJSATH HOBITHI KepaMidHI Marepiajid, a TaKoX
XapaKTepu3yBaTH TOBEIIHKY KEpaMiKd TP  KOHTAaKTHHX
B33a€EMOJIISIX; OpPraHi30BYBaTM W aHaJi3yBaTH CBOIO HAyKOBY
JISUTBHICTH 10 pO3pOOLl HOBHX KEPaMIYHUX KOMITO3UIIIHUX
MarepiaiiB; 3HaTH OCHOBU INPUKIIAJHOTO MaTepialo3HaBCTBA Ta
1H)KeHepli marepiajiiB; OpiEHTYBAaTHUCh B Cy4aCHUX TEHJICHIIIAX
PO3BUTKY TEXHOJIOTiH KOHCOJIJAIii MOPOIIKOBUX MarepiaiiB Ta
TEXHOJIOTISIX ~ €JEeKTPOCIIKaHHS 1 HOBITHIX  KepaMIYHHUX
Marepianax; Kiacu]ikyBaTW Ta XapaKTepU3yBaTH aJUTHUBHI
TEXHOJIOT1T (OpMyBaHHS KOMIIO3MIIIMHUX MaTepiajiiB; 3HATH
TEXHOJIOTii HOBHX (YHKIIIOHAJBHUX MaTepialliB; BHUKOHYBATH
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aHaJi3 MaTepianiB 1 TEXHOJIOTiH 32 BCTAHOBICHUMHU KPHUTEPISIMHU,
oOupatn 1 3acTOCOBYBaTH HaWOUIbII TPHUIATHI aHATITHYHI,
PO3paxyHKOBI Ta €KCIIEPUMEHTAbHI METOIU JUTS TPOBEACHHS
JOCHIJKeHb,  IHTEpIIPETyBaTU  pPe3yJIbTaTH  JOCIIKEHb,
HasBHICTh ~ IVIMOOKMX  OOIPYHTOBAaHMX 3HAHb B  raiysi
MaTepiaJio3HABCTBA, ACTAJbHE PO3YMIHHS IMIJIXOJIB JI0 aHATI3Y
iHpopmarii 1 3acrocyBaHHS ii J0 CTBOPEHHS HOBITHIX
MaTepiajiiB, BMiHHS IPOBOJUTH €KCIIEPUMEHTAJIbHI 1 TEOPETHYHI
JOCII/DKCHHSL Y Tally3i MarepiajOo3HABCTBA; MPOSBISATH HAYKOBI
MOTJISIIM Ta MIAXOAW MPU MPOBEACHHI EKCHEpTHOrO aHallizy
HAYKOBHMX JIaHMX, OI[IHIOBAaTH MOXJIMBOCTI BIUIMBY (Pi3HKO-
XiMIYHEX (aKTOpIB HaA BIACTUBOCTI MaTepiajiB; BOJOMITH
KOHIICTITYaJTbHUMH Ta METOJOJIOTIYHMMHU 3HAHHSAMH B Taiys3i
MaTepiallo3HaBCTBa Ta OyTH 3JaTHUM 3aCTOCOBYBATH iX JI0
npodeciiiHol  TiSUTBHOCTI HAa MEXI NpPeAMETHHX Traiy3eH,
IHTErpyBaTH ICHYIOYI METOJUKH Ta METOIU JIOCIIHKCHb Ta
ajantyBaTd iX JUIs pO3B’SA3aHHS HAYKOBHUX 3aBIaHb IIPH
MPOBEICHHI  TUCEPTALIMHUX JOCHIIKEHb; JIEMOHCTPYBaTH
HaBUYKM poOOTH 3 CydyacHUM OOJIaJHaHHSAM IMpU IPOBEIEHHI
eKCIIEPUMEHTAIbHUX JIOCTIIKEHb 3 MaTepiaJlo3HABCTBA.

Bumoru HaByaJbLHOI
TUCIUILIIHYA

Kypc € qucuurutizoro 3a BUIbHUM BHOOPOM acIipaHTiB.

O6csr kypcy — 2 kpeauta ECTS, 20 roa ayIuToOpHUX 3aHSATS, 3
Hux 10 ron nmekmiiHUX 3aHATh, 10 mpakTHYHUX 3aHATH Ta 40
roJi caMoCTiiiHO1 poOoT (o4Ha (opMa HaBuaHHs). BuBueHHs
HAayKOBOi JUCIMIUIIHA BUMAarae oOOB’SI3KOBE BiJIBilyBaHHS
ayTUTOPHUX 3aHATh, AKTHBHY y4acTh B OOTOBOpPEHHI IMUTaHb,
SKICHE 1 CBO€YaCHE BUKOHAHHS 3aBJIaHb CAMOCTIHHOI poboTH, a
TaK0’ Y4acTh y BCIX BUJaX KOHTPOJIIO.

IlincymkoBa popma
KOHTPOJII0 3HAHb

3aimik

OuikyBaHi pe3y1bTaTH
HABYAHHA

Iicna 3a6epuwienus yboeo Kypcy cmyoeum oyoe:

- 3Hamu:

HOB1 TEXHOJIOTii Ta HAyKOBI HiAXOIU /0 CTBOPEHHS HOBITHIX
MaTepiajiB, BOJIOAITH KOHUENTYyaIbHUMH Ta METOJI0JIOTTYHUMU
3HaHHSAMHM B Tajly3l MarepiajJo3HaBCTBa Ta OyTH 31aTHUM
3aCTOCOBYBAaTH iX JI0 HpodeciiiHOl MisIbHOCTI Ha MEXI
MPEIMETHUX TATY3€H.

- émimu:

IHTErpyBaTl ICHYIOUl METOJMKM Ta METOAM OJep KaHHS
Cy4acHHUX MarepialiB Ta aJanTyBaTH iX /Ui PO3B’sA3aHHSA
HAayKOBUX  3aBJaHb IpU  MPOBEJIEHHI  JAUCEpTaLiIiHUX
JOCIIIKEHb.

Kuarouosi ciioBa

aoumueHi mexHol02ii, Mikpoxeuiboee CnikanHs, OIOKOMNO3UMu

IIpepexBizutu

JIJiss BUBUEHHS KypCY CTYACHTH MOTPEOYIOTh 0a30BUX 3HAHB 3i
CHeIaIbHUX JUCHUIUTIH (TTTMOMHHI 3HAHHS 31 CHEIialIbHOCTI)
Ta 3HaHb 3 JUCIMIUIIH, IO PO3BHUBAIOTH 3arajbHOHAYKOBI
KOMITETEHTHOCTI, SIKI BUBYAIOTh Ha MEPIIOMY Ta IPYrOMY pOIIi
HaBYaHHS B aCMIPaHTYDI.

HapuaabnHi MeToaHu Ta
TeXHiKHU, AKi Oy1yTh
BHKOPHCTOBYBATHCSH i/L
4yac BUKJIAJAAHHSA Kypcy

[Ipe3enTaris, nekiii, AUCKYCis

Heo0xinne o01agHanHA

MynbsTumMeniitae o61aHaHHS




2. I1;1aH BUKJIaJAHHA TUCHUILTIHA

Tema, nj1an

Kinexicte rogua

YChOTO

y TOMY YHCIT

ayJIUTOpHI CamocriitHa
pobora

Tema 1 «BeTyn 10 aIUTUBHUX TEXHOJIOTiH»

Knacughikayia ma 3aeanvha inghopmayis no aoumusHuM mexHoro2iam
ma mamepianam, wo euxopucmogyromocs 6 3/ opyyi, cmpykmypu,
wjo mooicyms 6ymu ompumani 3/ opykom.

TeMa 2 ATMTHBHI TeXHOJIOTII 111 APYKY KepaMiYHMX MaTepiaxiB
30 opyK KepamiuHux mamepianie 3a MexXHOoN02iAMU
gomononimepuzayin ¢ eanni  (Vatphotopolymerization- VP),
cmpymeHese HamecenHs 36 ’a3yiouozo (Binderjetting-BJ), nnaeienns
nopouikogozo wapy (Powderbedfusion-PBF), excmpysis mamepiany
(Materialextrusion-ME).

Tema 3 AnMTHBHI TeXHOJIOTIT A1 APYKY MeTaJaMu

3]1 npyk cTpyMeHeBe HaHeceHHs matepiany (Materialjetting - MJ),
TUIaBJIeHHS opommkoBoro mapy (Powderbedfusion-PBF), exctpy3is
Matepiany (Materialextrusion-ME), HaHeceHHsI CIIPIMOBAHOIO
eneprieto (Directedenergydeposition- DED), nramiHyBaHHs JTUCTIB
(Sheetlamination-SL)

Tema 4 CyuyacHi TexXHOJIOTil eJIEKTPOCHiKAHHA KOMIO3MIiHHMX
MaTepiaJis.

Cyuacni memoou CniKaHHA AKMUB0BAHO20 eNeKMPUYHUM CHPYMOM
ma mamepianu AKi NepCReKmueHs 01 OaHUx Memodie KoHcorioayii..

Tema 5 MikpoXBHWJIbOBe CIIiIKAHHS

Mikpoxeunvbosi mexnonoziti 6 Mamepiaio3Hascmai, subip mamepianie
0111 MIKpOXBULOBOT MEPMOOOPOOKU, 0COOAUBOCTI  KOMNOHOBKU
KOMRO3UYIUHUX MamMepianie 0151 MIKPOX6UIb08020 CHIKAHHSL..

Tema 6 «Beryn 10 6ioMeIUYHOI0 MaTepPial03HABCTBA)
biomamepianu: BUHAYEHHA, Kiacugikayia ~ ma  obaacmo
s3acmocysants. Icmopis cmaHo8neHHs: ma NOKOHHA Oiomamepianis.
Cknao, cmpykmypa ma eiacmugocmi Kicmkoeoi mxanuuu. OcHo8HI
8UMO2U 00 IMIIAHMAYITIHUX Mamepiaie.

Tema 7 «biocki10 Ta ckJIOKepaMika Ha HOr0 OCHOBI»

Miaepama SiO,-Ca0-Na,0-P,0s six ochosa cmeopenns 6iockaa. Ckno
Xenua. Memoou ompumanus biockra. Cxiokepamixa ma memoou ii
ompumanns. Ilepesazu ma nedoniku 6iockia ma CKioKepamiKu K
iMnaanmayitinux mamepianis.

Tema 8 «'igpokcHanaTuT sik 0CHOBA CTBOPEHHS iMIIAHTALIHHUX
MarepiaJaiB»

Tiopoxcuanamum sK 0CHOBA HEOP2AHTUHOI CKIA0080I KiCmMKO08OT
mranunu. Cunmemuynuii ma oiocennuil ciopoxcuanamum. Memoou
OMPUMAHHSL.

Tema 9 «biokepamika Ta 010KOMIIO3UTH HA OCHOBI
TiAPpOKCHATIATUTY>

bioxkepamixa na ocuosi ciopokcuanamumy. Memoou ompumarnus
winbHol ma nopucmoi 6iokepamixu, KOMRO3UYIIHUX mamepianie ma
Kepamiynux nokpummie. Meouuna kepamika 8 cmomamonozii ma
KAIMUHHIU iHOICEeHeDIl.

Tema 10 «BniinB MikpoeJjieMeHTIB Ha CTPYKTYPY Ta BJIAaCTHBOCTI
Oiockiia Ta GiokepaMiku»

Mixpoenemenmu 6 opeanizmi m00uHu ma ix Oion02iuHA pob.
Jlecysanus 6iockna, ckiokepamiku ma iopoxcuanamumnoi Kepamixu
pisHumMu  Mikpoeremenmamu. Bnaue moougixyouux 0obasox Ha
CIpPYKmMypy ma eiacmusocmi biomamepianis.

3. KoHTpoJb 3HaHb

B ocHOBI MeTO/11B KOHTPOJIIO 3HaHb BUKOPHUCTOBYIOTHCSI IOTOYHE 1HAMBIyaJIbHE OMUTYBAHHS

Ta 3aJiK.




HlIxana ominoBanuda: HanioHaJanLHa Ta ECTS

Ominka ECTS Cyma 63.J11B 3a HaBYaJIbHY OuiHKa 32 HAIOHAIBLHOIO IKAJIO0
TISTBHICTE

A 90-100 BinxMiHHO

B 82-89

C 74-81 JloGpe

D 64-73 3a/10B1JIBHO

E 60-63 JlocTaTHBO

Fx 35-59 He3amoBUIBHO 3 MOYKITMBICTIO IIOBTOPHOTO
CKJIaaHHsA

F 1-34 HezanoBiibHO 3 000B’ I3KOBUM MTOBTOPHUM
BHBYCHHSIM KYpPCY
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