Перелік чинних міждержавних стандартів (ГОСТ) з порошкової металургії та твердих сплавів
(станом на 1 січня 2011 р.)
	№

п/п
	Позначення

стандарту, ГОСТ
	Назва стандарту

	1
	3.1412–87
	ЕСТД. Требования к оформлению документов на технологические процессы изготовления изделий методом порошковой металлургии. 

	2
	880–75
	Изделия твердосплавные для горных инструментов. Формы и размеры.

	3
	2209–90
	Пластины твердосплавные напаиваемые для режущего инструмента. Технические условия.

	4
	2330–76
	Волоки–заготовки из твердых спеченных сплавов для волочения труб круглого сечения. Формы и размеры. Технические условия.

	5
	3882–74 (ИСО 513–75)
	Сплавы твердые спеченные. Марки.

	6
	4872–75
	Изделия для режущего инструмента из твердых спеченных сплавов. Технические условия.

	7
	4960–75
	Порошок медный электролитический. Технические условия.

	8
	4960–2009
	Порошок медный электролитический. Технические условия.

	9
	5426–76
	Волоки–заготовки из твердых спеченных сплавов для волочения шестигранных прутков. Формы и размеры.

	10
	5494–95
	Пудра алюминиевая. Технические условия.

	11
	9391–80
	Сплавы твердые спеченные. Методы определения пористости и микроструктуры.

	12
	9453–75
	Волоки–заготовки из твердых спеченных сплавов для волочения проволоки и прутков круглого сечения.

	13
	9721–79
	Порошок кобальтовый. Технические условия.

	14
	9722–97
	Порошок никелевый. Технические условия.

	15
	9849–86
	Порошок железный. Технические условия.

	16
	10096–76
	Пудра алюминиевая комкованная. Технические условия.

	17
	10284–84
	Вставки–заготовки из спеченных твердых сплавов для высадочного инструмента. Формы и размеры.

	18
	10285–81
	Вставки–заготовки для высадочного инструмента и пластины–заготовки  для отрезных ножей из твердых спеченных сплавов. Технические условия.

	19
	11378–75
	Пластины–заготовки из твердых спеченных сплавов для отрезных ножей. Типы и размеры.

	20
	12339–79
	Осмий в порошке. Технические условия.

	21
	12343–79
	Рутений в порошке. Технические условия.

	22
	13084–88
	Порошки высоколегированных сталей и сплавов. Технические условия.

	23
	13833–77
	Пластины твердосплавные для дисковых дереворежущих пил. Конструкция и размеры.

	24
	13834–77
	Пластины твердосплавные для дереворежущих фрез и сверл. Конструкция и размеры. 

	25
	14086–68
	Порошки распыленные из нержавеющих хромоникелевых сталей и никеля.

	26
	16412.2–91
	Порошок железный. Методы определения фосфора.

	27
	16412.3–91
	Порошок железный. Методы определения кремния.

	28
	16412.4–91
	Порошок железный. Методы определения марганца.

	29
	16412.5–91
	Порошок железный. Методы определения серы.

	30
	16412.7–91
	Порошок железный. Методы определения углерода.

	31
	16412.9–91
	Порошок железный. Метод фотоэлектрического спектрального анализа кремния, марганца и фосфора.

	32
	17163–90
	Пластины твердосплавные напаиваемые типа 13. Конструкция и размеры.

	33
	17359–82
	Порошковая металлургия. Термины и определения.

	34
	17431–72
	Материалы порошковые. Листы из сплава марки М–МП. Технические условия.

	35
	17432–72
	Материалы порошковые. Прутки и поковки из сплава марки М–МП. Технические условия.

	36
	18227–98 (ИСО 2740–86)
	Материалы металлические спеченные, исключая твердые сплавы. Образцы для испытания на растяжение.

	37
	18228–94 (ИСО 3325–75)
	Материалы металлические спеченные, кроме твердых сплавов. Определение предела прочности при поперечном изгибе.

	38
	18317–94
	Порошки металлические. Методы определения воды.


	39
	18318–94
	Порошки металлические. Определение размера частиц сухим просеиванием.

	40
	18897–98 (ИСО 4491–2–97)
	Порошки металлические. Определение содержания кислорода методами восстановления. Потери массы при восстановлении водородом (водородные потери).


	41
	18898–89 (ИСО 2738–87)
	Изделия порошковые. Методы определения плотности, содержания масла и пористости. 

	42
	19042-80 (ИСО 1832-85)
	Пластины сменные многогранные. Классификация. Система обозначений. Формы.

	43
	19043–80
	Пластины режущие сменные многогранные твердосплавные трехгранной формы. Конструкция и размеры.

	44
	19044–80
	Пластины режущие сменные многогранные твердосплавные трехгранной формы с отверстием. Конструкция и размеры

	45
	19045–80
	Пластины режущие сменные многогранные твердосплавные трехгранной формы с задним углом 11°. Конструкция и размеры.

	46
	19046–80
	Пластины режущие сменные многогранные твердосплавные трехгранной формы с отверстием и стружколомающими канавками на одной стороне. Конструкция и размеры.

	47
	19047–80
	Пластины режущие сменные многогранные твердосплавные шестигранной формы с углом 80° и отверстием. Конструкция и размеры.

	48
	19048–80
	Пластины режущие сменные многогранные твердосплавные шестигранной формы с углом 80° с отверстием и стружколомающими канавками. Конструкция и размеры.

	49
	19049–80
	Пластины режущие сменные многогранные твердосплавные квадратной формы. Конструкция и размеры.

	50
	19050–80
	Пластины режущие сменные многогранные твердосплавные квадратной формы с задним углом 11°. Конструкция и размеры.

	51
	19051–80
	Пластины режущие сменные многогранные твердосплавные квадратной формы с отверстием. Конструкция и размеры.

	52
	19052–80
	Пластины режущие сменные многогранные твердосплавные квадратной формы с отверстием и стружколомающими канавками на одной стороне. Конструкция и размеры.

	53
	19053–80
	Пластины режущие сменные многогранные твердосплавные квадратной формы с отверстием и фасками при вершине. Конструкция и размеры.

	54
	19056–80
	Пластины режущие сменные многогранные твердосплавные ромбической формы с углом 80°. Конструкция и размеры.

	55
	19057–80
	Пластины режущие сменные многогранные твердосплавные ромбической формы с углом 80° и отверстием. Конструкция и размеры.

	56
	19059–80
	Пластины режущие сменные многогранные твердосплавные ромбической формы с углом 80° с отверстием и стружколомающими канавками на одной стороне. Конструкция и размеры.

	57
	19061–80
	Пластины режущие сменные многогранные твердосплавные параллелограммной формы с углом 84° и фасками на режущих кромках. Конструкция и размеры.

	58
	19062–80
	Пластины режущие сменные многогранные твердосплавные параллелограммной формы с углом 55° и стружколомающими канавками на одной стороне. Конструкция и размеры.

	59
	19063–80
	Пластины режущие сменные многогранные твердосплавные пятигранной формы. Конструкция и размеры.

	60
	19064–80
	Пластины режущие сменные многогранные твердосплавные пятигранной формы с отверстием. Конструкция и размеры.

	61
	19065–80
	Пластины режущие сменные многогранные твердосплавные пятигранной формы с отверстием и стружколомающими канавками на одной стороне. Конструкция и размеры.

	62
	19067–80
	Пластины режущие сменные многогранные твердосплавные шестигранной формы с отверстием. Конструкция и размеры.

	63
	19068–80
	Пластины режущие сменные многогранные твердосплавные шестигранной формы с отверстием и стружколомающими канавками на одной стороне. Конструкция и размеры.

	64
	19069–80
	Пластины режущие сменные многогранные твердосплавные круглой формы. Конструкция и размеры.

	65
	19070–80
	Пластины режущие сменные многогранные твердосплавные круглой формы с отверстием. Конструкция и размеры.

	66
	19071–80
	Пластины режущие сменные многогранные твердосплавные круглой формы с отверстием и стружколомающими канавками на одной стороне. Конструкция и размеры.

	67
	19072–80
	Пластины режущие сменные многогранные твердосплавные круглой формы с задним углом с отверстием и стружколомающими канавками на одной стороне. Конструкция и размеры.

	68
	19073–80
	Пластины опорные сменные многогранные твердосплавные трехгранной формы. Конструкция и размеры.

	69
	19074–80
	Пластины опорные сменные многогранные твердосплавные трехгранной формы с задним углом. Конструкция и размеры.

	70
	19075–80
	Пластины опорные сменные многогранные твердосплавные шестигранной формы с углом 80°. Конструкция и размеры.

	71
	19075–80
	Пластины опорные сменные многогранные твердосплавные квадратной формы. Конструкция и размеры.

	72
	19077–80
	Пластины опорные сменные многогранные твердосплавные квадратной формы с задним углом. Конструкция и размеры.

	73
	19078–80
	Пластины опорные сменные многогранные твердосплавные ромбической формы с углом 80°. Конструкция и размеры.

	74
	19079–80
	Пластины опорные сменные многогранные твердосплавные параллелограммной формы. Конструкция и размеры.

	75
	19080–80
	Пластины опорные сменные многогранные твердосплавные пятигранной формы. Конструкция и размеры.

	76
	19081–80
	Пластины опорные сменные многогранные твердосплавные шестигранной формы. Конструкция и размеры.

	77
	19083–80
	Пластины опорные сменные многогранные твердосплавные круглой формы .Конструкция и размеры.

	78
	19084–80
	Стружколомы сменные многогранные твердосплавные трехгранной формы. Конструкция и размеры.

	79
	19085–80
	Стружколомы сменные многогранные твердосплавные квадратной формы. Конструкция и размеры.

	80
	19086–80
	Пластины сменные многогранные твердосплавные. Технические условия.

	81
	19106–73
	Вставки из твердых металлокерамических сплавов для разделительных и гибочных штампов (заготовки).

	82
	19440–94 (ИСО 3923–1–79, ИСО 3923–2–81)
	Порошки металлические. Определение насыпной плотности. 
Часть 1. Метод с использованием воронки. 
Часть 2. Метод волюмометра Скотта.

	83
	20017–74 (ИСО 3738–1–82)
	Сплавы твердые спеченные. Метод определения твердости по Роквеллу.

	84
	20018–74 (ИСО 3369–75)
	Сплавы твердые спеченные. Метод определения плотности.

	85
	20019–74 (ИСО 3327–82)
	Сплавы спеченные твердые. Определение предела прочности при поперечном изгибе.

	86
	20312–90
	Пластины твердосплавные напаиваемые типа 51. Конструкция и размеры.

	87
	20559–75 (ИСО 4489–78, ИСО 4884–78)
	Сплавы твердые, материалы керамические инструментальные. Правила приемки и методы отбора проб.

	88
	20771–82
	Коронки твердосплавные напаиваемые типа 35. Конструкция и размеры.

	89
	20899–98 (ИСО 4490–78)
	Порошки металлические. Определение текучести с помощью калиброванной воронки (прибора Холла).

	90
	21125–75
	Заготовки из металлокерамических твердых сплавов для гладких калибров. Формы и размеры.

	91
	22025–76
	Сплавы кремниевые резистивные. Технические условия.

	92
	22397–77
	Порошок цинковый. Метод спектрального анализа.

	93
	22662–77
	Порошки металлические. Методы седиментационного анализа.

	94
	23148–98 (ИСО 3954–77)
	Порошки, применяемые в порошковой металлургии. Отбор проб.

	95
	23401–90
	Порошки металлические. Катализаторы и носители. Определение удельной поверхности.

	96
	23402–78
	Порошки металлические. Микроскопический метод определения размеров частиц.

	97
	24247–80
	Пластины режущие сменные многогранные твердосплавные трехгранной формы с отверстием и стружколомающими канавками на двух сторонах. Конструкция и размеры.

	98
	24248–80
	Пластины режущие сменные многогранные твердосплавные квадратной формы с отверстием и стружколомающими канавками на двух сторонах. Конструкция и размеры.

	99
	24249–80
	Пластины режущие сменные многогранные твердосплавные ромбической формы с углом 80° с отверстием и стружколомающими канавками на двух сторонах. Конструкция и размеры.

	100
	24250–80
	Пластины режущие сменные многогранные твердосплавные трехгранной формы с задним углом и стружколомающими канавками. Конструкция и размеры.

	101
	24251–80
	Пластины режущие сменные многогранные твердосплавные трехгранной формы с задним углом 20°.Конструкция и размеры.

	102
	24252–80
	Пластины режущие сменные многогранные твердосплавные квадратной формы с задним углом и стружколомающими канавками. Конструкция и размеры.

	103
	24253–80
	Пластины режущие сменные многогранные твердосплавные квадратной формы с задним углом 20°. Конструкция и размеры.

	104
	24255–80
	Пластины режущие сменные многогранные твердосплавные ромбической формы с углом 55° и отверстием.  Конструкция и размеры.

	105
	24256–80
	Пластины режущие сменные многогранные твердосплавные ромбической формы с углом 55° с отверстием и стружколомающими канавками на одной стороне. Конструкция и размеры.

	106
	24257–80
	Пластины режущие сменные многогранные твердосплавные ромбической формы с углом 55° с отверстием и стружколомающими канавками на двух сторонах. Конструкция и размеры.

	107
	24903–81
	Порошковые изделия. Метод определения масла.

	108
	24916–81
	Сплавы твердые спеченные. Метод определения коэрцитивной силы.

	109
	25003–81
	Пластины режущие сменные многогранные керамические. Технические условия.

	110
	25095–82 (ИСО 3312–75)
	Сплавы твердые спеченные. Метод определения модуля упругости (модуля Юнга).

	111
	25172–82 (ИСО 3878–83)
	Сплавы твердые спеченные. Метод определения твердости по Виккерсу.

	112
	25279–93 (ИСО 3953–85)
	Порошки металлические. Определение плотности после утряски.

	113
	25280–90 (ИСО 3987–85)
	Порошки металлические. Метод определения уплотняемости.

	114
	25281–82
	Металлургия порошковая. Метод определения плотности формовок.

	115
	25282–93 (ИСО 3995–85)
	Порошки металлические. Определение прочности прессовок.

	116
	25283–93 (ИСО 4022–87)
	Материалы спеченные проницаемые. Определение проницаемости жидкостей.

	117
	25393–90
	Пластины твердосплавные напаиваемые для режущего инструмента. Типы.

	118
	25394–90
	Пластины твердосплавные напаиваемые типа 50.Конструкция и размеры.

	119
	25395–90
	Пластины твердосплавные напаиваемые типов 01, 02, 61, 62. Конструкция и размеры.

	120
	25396–90
	Пластины твердосплавные напаиваемые типов 10, 70. Конструкция и размеры.

	121
	25397–90
	Пластины твердосплавные напаиваемые типов 06, 66. Конструкция и размеры.

	122
	25398–90
	Пластины твердосплавные напаиваемые типа 11. Конструкция и размеры.

	123
	25399–90
	Пластины твердосплавные напаиваемые типа 14. Конструкция и размеры.

	124
	25400–90
	Пластины твердосплавные напаиваемые типа 21. Конструкция и размеры.

	125
	25401–90
	Пластины твердосплавные напаиваемые типа 23. Конструкция и размеры.

	126
	25402–90
	Пластины твердосплавные напаиваемые типа 09. Конструкция и размеры.

	127
	25403–82
	Пластины режущие сменные многогранные твердосплавные круглой формы с задним углом 6° и вогнутой передней поверхностью. Конструкция и размеры.

	128
	25404–90
	Пластины твердосплавные напаиваемые типа 15. Конструкция и размеры.

	129
	25405–90
	Пластины твердосплавные напаиваемые типа 16. Конструкция и размеры.

	130
	25406–90
	Пластины твердосплавные напаиваемые типа 17. Конструкция и размеры.

	131
	25407–90
	Пластины твердосплавные напаиваемые типа 18. Конструкция и размеры.

	132
	25408–90
	Пластины твердосплавные напаиваемые типа 20. Конструкция и размеры.

	133
	25409–90
	Пластины твердосплавные напаиваемые типа 24. Конструкция и размеры.

	134
	25410–82
	Пластины твердосплавные напаиваемые типа 27. Конструкция и размеры.

	135
	25411–90
	Пластины твердосплавные напаиваемые типа 31. Конструкция и размеры.

	136
	25412–90
	Пластины твердосплавные напаиваемые типа 32. Конструкция и размеры.

	137
	25413–82
	Пластины твердосплавные напаиваемые  типа 34. Конструкция и размеры.

	138
	25414–90
	Пластины твердосплавные напаиваемые типа 36. Конструкция и размеры.

	139
	25415–90
	Пластины твердосплавные напаиваемые типа 38. Конструкция и размеры.

	140
	25416–90
	Пластины твердосплавные напаиваемые типа 39. Конструкция и размеры.

	141
	25417–82
	Пластины твердосплавные напаиваемые типа 41. Конструкция и размеры.

	142
	25418–82
	Стружколомы сменные многогранные твердосплавные круглой формы. Конструкция и размеры.

	143
	25419–90
	Пластины твердосплавные напаиваемые типа 43. Конструкция и размеры.

	144
	25420–90
	Пластины твердосплавные напаиваемые типа 44. Конструкция и размеры.

	145
	25421–90
	Пластины твердосплавные напаиваемые типа 47. Конструкция и размеры.

	146
	25422–90
	Пластины твердосплавные напаиваемые типа 48. Конструкция и размеры.

	147
	25423–90
	Пластины твердосплавные напаиваемые типа 49. Конструкция и размеры.

	148
	25424–90
	Пластины твердосплавные напаиваемые типа 25. Конструкция и размеры.

	149
	25425–90
	Пластины твердосплавные напаиваемые типа 26. Конструкция и размеры.

	150
	25426–90
	Пластины твердосплавные напаиваемые типов 07, 67. Конструкция и размеры.

	151
	25599.1–83
	Сплавы твердые спеченные. Методы определения общего углерода

	152
	25599.2–83
	Сплавы твердые спеченные. Методы определения свободного углерода.

	153
	25599.3–83
	Сплавы твердые спеченные. Методы определения титана.

	154
	25599.4–83
	Сплавы твердые спеченные. Метод определения кобальта.

	155
	25698–98 (ИСО 4498–1–90)
	Материалы металлические спеченные, исключая твердые сплавы. Определение кажущейся твердости. Материалы в основном с равномерной твердостью по сечению.

	156
	25849–83
	Порошки металлические. Метод определения формы частиц.

	157
	25947–83
	Сплавы твердые спеченные. Метод определения удельного электрического сопротивления.

	158
	26252–84
	Порошок ниобиевый. Технические условия.

	159
	26528–98 (ИСО 5754–78)
	Материалы металлические спеченные, исключая твердые сплавы. Метод испытания на ударный изгиб.

	160
	26529–85
	Материалы порошковые. Метод испытания на радиальное сжатие.

	161
	26530–85
	Сплавы твердые спеченные безвольфрамовые. Марки.

	162
	26614–85
	Материалы антифрикционные порошковые. Метод определения триботехнических свойств.

	163
	26630–85
	Материалы керамические инструментальные. Марки.

	164
	26719–85
	Материалы антифрикционные порошковые на основе меди. Марки

	165
	26802–86
	Материалы антифрикционные порошковые на основе железа. Марки.

	166
	26849–86 (ИСО 4003–77)
	Материалы порошковые. Метод определения величины пор.

	167
	26876–86
	Сплавы твердые спеченные. Общие требования к методам химического анализа.

	168
	27034–86 (ИСО 4506–79)
	Сплавы твердые спеченные. Метод определения предела прочности и предела текучести при сжатии.

	169
	27301–87
	Пластины режущие сменные многогранные твердосплавные с радиусом при вершине с односторонним тороидальным отверстием. Конструкция и размеры.

	170
	27302–87
	Пластины режущие сменные многогранные твердосплавные с фасками при вершин без отверстия. Конструкция и размеры.

	171
	27417–98 (ИСО 4491–4–89)
	Порошки металлические. Определение общего содержания кислорода методом восстановительной экстракции. Общее содержание кислорода, определяемое методом восстановительной экстракции.

	172
	28377–89
	Порошки для газотермического напыления и наплавки. Типы.

	173
	28378–89 (ИСО 5755–2–87, ИСО 5755–3–87)
	Материалы конструкционные порошковые на основе железа. Марки.

	174
	28393–89
	Прутки и полосы из быстрорежущей стали, полученной методом порошковой металлургии. Общие технические условия.

	175
	28817–90 (ИСО 4503–78, ИСО 4883–78)
	Сплавы твердые спеченные. Рентгенофлуоресцентный метод определения металлов.

	176
	29006–91 (ИСО 4491–3–89)
	Порошки металлические. Метод определения кислорода, восстановимого водородом.

	177
	29012–91 (ИСО 4492–85)
	Порошковая металлургия. Метод определения изменения размеров прессовок после снятия давления прессования и во время спекания

	178
	29278–92
	Изделия порошковые. Конструктивные элементы. Общие требования.

	179
	30002–93
	Изделия порошковые. Метод определения содержания масла вакуумной возгонкой.

	180
	30529–97 (ИСО 4495–78)
	Порошки металлические со смазкой. Определение смазочных веществ методом экстракции по Сокслету.

	181
	30550-98 (ИСО 4496-78)
	Порошки металлические. Определение содержания не растворимых в кислотах веществ в порошках железа, меди, олова и бронзы.

	182
	30642-99 (ИСО 7625-83)
	Материалы порошковые (металлические спеченные), исключая твердые сплавы. Подготовка проб для химического анализа по определению содержания углерода.


