Легковаговий метал

ScienceDaily (11 січня 2006) — Металічні піни, наповнені надзвичайно дрібними бульбашками і подібні до бісквіту, поступово роблять перехід до промислового використання. Легкість та висока здатність до поглинання енергії це дві характеристики які вимагаються від матеріалу. Іноді також матеріали із відкритою пористістю використовуються для декоративних цілей.

Дизайнери інтер’єрів можуть зробити використання нескінченної різноманітності декоративних панелей для реалізації свої планів. Міжкімнатні перегородки та підвісні стелі розділяють простір в квартирах або офісах, але очікується що вони будуть у більшій або меншій степені проникними для світла, повітря або звуку. Клас матеріалів які задовольняють вказаним вимогам є металічні піни із відкритими порами. Стильний результат можна досягти шляхом заповнення взаємозв’язаних пор якоюсь прозорою синтетичною гумою або зафарбованим пластиком. Тісно пов’язані із даними матеріалами металічні піни із закритими порами уже успішно використовуються у численних галузях. Їх низька вага визначає їх використання для легких, але жорстких збірних одиницях машин із рухомими частинами. Також вони використовуються у якості амортизаторів транспортних засобів, завдяки їх відмінної здатності перетворювати кінетичну енергію у пружну та теплову. Завдяки величезній площі зовнішньої поверхні вони часто використовуються у якості каталізаторів.

Загальна техніка, що необхідна для виробництва металічних пін включає в себе змішування металічних порошків разом із згаряючими агентами. Потім суміш піддається ся нагріванню. При досягненні точки плавлення вивільняється газ, який створює масу бульбашок у металі. Пінні панелі із відкритою пористістю не можуть виготовлятися таким способом, тому що пори поширюються наскрізь від однієї поверхні до іншої. Розширений газ просто б виходив через отвори. Група в m-pore у Дрездені використовує спеціальний метод литва. По-перше, розріз прес-форми в поліуретановій піні вкритий воском. Порожнини наповнені жароміцною керамічною пастою. Говорячи термінами спеціаліста, це відноситься до виплавлюваного модельного складу або литва по виплавлюваній моделі. Коли рідкий метал виливається у прес-форму – у більшості випадків це алюміній при температурі приблизно 700(С – пластична піна випалюється, залишаючи за собою металеву "губку" наповнену порами з діаметром від 1 до 5 мм. Кінцевим етапом є очищення керамічної прес-форми за допомогою струменя води.

"Для того, щоб забезпечити технічне обслуговування одним розробником включаючи різні піноутворюючі методики та засоби, три роки тому ми встановили блок для виробництва чарункових матеріалів" зауважив Томас Хіпке (Thomas Hipke), завідуючий кафедрою виробничих комплексів Франховерського інституту технології металообробки (Fraunhofer Institute for Machine Tools and Forming Technology IWU) в місті Хемніц (Німеччина). "Verbund Zellulare Werkstoffe Sachsen складається із шести активних членів, одна із яких є група m-pore". Декоративні, легковагові панелі використовуються поки що порівняно рідше. Це ймовірно пов’язано із їх порівняно високою вартістю, яка є результатом того, що значна частина виробничих операцій виконується вручну. Але в той же час, особливо в тому що стосується естетики, стара приказка говорить правду "Ви отримали те за що заплатили. Можна вибрати дешевше, але результат часто виявляється далеким від бажаного".

